1、 附件
采购清单
	编号
	货物名称
	技术参数
	数量
	质保期
	交货期
	备注

	1
	绿化接线箱混凝土预制基础
	见技术参数清单
	100套
	两年
	20天
	投标单位必须对工程现状预先勘察，对所投材料的安装条件充分了解。所投标材料必须能够满足现场安装条件。


技术参数清单
（一）产品技术标准
钢结构工程施工质量验收规范(GB 50205-2001)
建筑钢结构焊接与验收规程(JGJ81-2002)
埋弧焊用碳钢焊丝和焊剂（GB/T5293）
碳素结构钢（GB/T700）
优质碳素结构钢（GB/T699-1999）
六角头螺栓C级（GB/T5780-2000）
六角头螺栓（GB/T5782—2000）
螺钉螺栓螺柱 （GB3098.1-2000）
钢结构工程施工质量验收规范（GB50205）
（二）主要材料
    1、钢筋: C为HRB400级钢筋, fy=360N/mm2, Ф为HPB300级钢筋,fy=270N/mm2,钢筋的强度标准值,应具有不小于95%的保证率。
    2、钢构件（钢板、钢管）采用Q235钢,钢材应符合国标GB/T700<<碳素结构钢>>中规定质量技术标准,并具有冷弯试验合格保证:
(1)钢材的屈服强度实测值与抗拉强度实测值的比值不应大于0.85;
(2)钢材应有明显的屈服台阶,且伸长率不应小于20%;
(3)钢材应有良好的焊接性和合格的冲击韧性。
3、螺栓均为普通螺栓,除另有注明外,均采用8.8级,螺栓应符合现行国家规范标准。锚栓应采用现行国家标准<<优质碳素结构钢>>GB/T700中规定的Q235B钢。
4、焊接材料选择:主材Q235,E43系列焊条
(1)手工焊接采用的焊条,应符合现行国家标准<<碳钢焊条>>GB/T5117的规定，选择的焊条型号应与主体金属力学性能相适应。
(2)自动焊或半自动焊接采用的焊丝和焊剂,应与主体金属力学性能相适应,并应符合现行国家标准的规定; 其熔敷金属的抗拉强度不应小于相应手工焊条的抗拉强度,且熔敷金属的力学性能不低于现行国家标准<<埋弧焊用碳钢焊丝和焊剂>>GB/T5293。�
5、安装定位螺母为C级4.6s,其材料性能应符合国家标准GB/T5780-2000及GB/T5782中的规定。
6、混凝土标号：C20
（三）主要连接构造
1、钢筋连接采用焊接,钢筋的焊接应符合国家现行有关标准的规定。
2、采用角焊缝,焊缝质量等级为三级,要求焊缝表面不得有夹渣、裂纹、未溶合气孔、焊瘤及弧坑,焊缝应均匀,焊缝边缘应圆滑过渡到母材;焊缝质量等级应符合现行国家标准<<钢结构工程施工质量验收规范>>GB50205的规定。�
3、螺栓孔径大小未注明的,M20及其以上为直径+2mm,M20以下为直径+1.5mm。
（四）图纸
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