冷凝器技术规范
总则

1.1 本协议适用于（冷凝器制作）项目。

1.2 乙方提供满足本协议书和标准要求的高质量产品及其服务。同时还应满足国家有关安全、环保等强制性标准的要求.

1.3 乙方将严格执行本协议书所列标准及相应的国家和行业相关技术要求和适用的标准。有矛盾时，按较高标准执行。

技术规范

1  应遵循的主要标准：

HG/T2370-2005           《石墨制化工设备技术条件》

HG 5010-58              《平焊法兰》

以上为应遵循的主要现行标准，但不仅限于此标准的要求。

2  使用条件或工艺参数

介质：管程：热水   壳程：氟酸
压力：管程：-0.1Mpa   壳程：0.4Mpa

使用温度： 160℃ 
3  技术要求
3.1  YKC型圆块孔式石墨换热器（冷凝器）结构见图一
3.2  YKC型圆块孔式石墨换热器（冷凝器）以纵向孔为物料孔，横向孔为载热体孔，两向孔内的流体通过间壁进行热量交换。

3.3  石墨件和浸渍剂的材料性能应符合HG2370-92中3.1.1和3.1.2的规定。
3.4  钢制件应符合HG 2370-92. 中3.1的规定

3.5  石墨制零部件的加工应符合HG2370-92中3.2的规定。

3.6 换热块浸渍后，表面不得有影响密封和安装的树脂瘤，孔内表面也不应有明显的树脂膜。

3.7 换热块的高度偏差为0.2%。

3.8 换热块两端密封面的平行度公差为0.15%，换热块两端密封面对外圆轴线的垂直度公差为0.1%。
3.9 同一换热块两端对钻时，其同轴度公差为Φ0.5mm，异向孔间壁厚减薄量≤1.2mm。

3.10 换热块的堵孔率≤1%

3.11 换热块在组装前应进行试水试验，试水压力按设计压力的1.5倍试验，并保压30分钟，无渗漏为合格。

3.12 换热器组装应符合 HG 2370-92中3.3.3的规定，组装后总高度偏差为+-0.2%。

3.13 组装后应按HG 2370-92中4.5要求进行试水压试验，所有密封不得渗漏。

3.14 换热器钢制外壳的焊缝应平整，无明显表面缺陷，所有金属件均应涂刷防锈漆，漆膜应牢固均匀，不得漏涂、起泡等缺陷。
4、验收

验收按HG 2307-92中第4章
5 、包装、运输及保管
标志、包装和运输按HG 2370-92中第6章的规定

