
中国北方稀土（集团）高科技股份公司稀选厂
活塞式空气压缩机
技

术 

协 

议
甲方：中国北方稀土（集团）高科技股份有限公司稀选厂
乙方：
一、总则

1.1本技术协议适用于活塞式空气压缩机，它提出了该设备的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。

1.2本技术协议提出的是最低限度的技术要求，并未规定所有的技术要求和适用的标准，乙方应提供一套满足本技术协议和所列标准要求的高质量产品及其相应服务。对国家有关安全、环保等强制性标准，必须满足其要求。
1.3 如未对本技术协议提出偏差，甲方将认为乙方提供的设备符合本技术协议和标准的要求。偏差（无论多少）都必须清楚地表示在投标文件中的“差异表”中。

1.4乙方须执行本技术协议所列标准。有矛盾时，按较高标准执行。乙方在设备设计和制造中所涉及的各项规程，规范和标准必须遵循现行最新版本的标准。

1.5设备采用的专利涉及到的全部费用均被认为已包含在设备报价中，乙方应保证甲方不承担有关设备专利的一切责任。

1.6乙方应提供高质量的设备。这些设备应是成熟可靠、技术先进的产品，且制造厂已有两年以上相同容量机组合同设备制造、运行的成功经验。乙方对成套设备（含辅助系统与设备）负有全部技术及质量责任，包括分包（或采购）的设备和零部件。本工程要求该设备调试运行后有一年的质保期。

1.7在签订合同之后，甲方有权提出因规范标准和规程发生变化而产生的一些补充要求，具体项目由买卖双方共同商定。当主机参数发生变化时而补充的变化要求，设备不加价。
1.8本技术协议为订货合同的附件，与合同正文具有同等效力。
二、W-3.0/8风冷活塞式空气压缩机技术参数
2.1技术参数
	序号
	项    目
	单  位
	数  值

	1
	型    号
	JBW-3.0/8

	2
	型    式
	风冷活塞空压机

	3
	外形尺寸（长×宽×高）
	1700*960*1420mm

	4
	安装方式
	轮式无基础安装

	5
	额定排气量
	m3/min
	3.0

	6
	额定排气压力
	MPa
	0.8

	7
	排气含油量
	ppm
	

	8
	   排气温度
	℃
	≤环境温度＋10～15 

	9
	压缩级数
	单 极

	10
	传动方式
	皮带

	11
	压缩用油量
	L
	1

	12
	冷却方式
	风 冷

	13
	冷却风量
	m3/h
	

	14
	环境温度
	℃
	0 ～ 45

	15
	噪 音
	dB（A级）
	≤69

	16
	设备重量
	Kg
	950

	17
	电 动 机

	18
	型 号
	

	19
	转 速
	r/min
	2951

	20
	功 率
	kW
	22

	21
	电 压/频率
	V/HZ
	380/50

	22
	启动方式
	直接

	23
	气体出口管径
	/
	DN25”


2.2设备数量：3台。
2.3设备要求а：该设备为全新整机配套设备。
          ь：适合各种工矿条件进行运行，并具有长期性、安全性、可靠性。

               с： 采用国内知名品牌产品。
三、清洁、油漆、包装、运输与储存
3.1油漆

组装前应从每个零部件内部清除全部加工垃圾，如金属切削、填充物等,应从内外表面清除所有轧屑、锈皮、油脂等。钢结构在第一次涂层前应做喷丸处理。空气压缩机内部主机和冷却器等的表面应涂漆防锈，外部金属罩壳应涂漆防腐。油漆应选用国内较先进的漆种，并能适应当地盐雾腐蚀环境条件。轴承和油系统的辅助设备，如贮油箱、容器及管道的全部内表面在清洗之后应涂上合适的油溶性防锈剂。设备外表面应涂三层底漆二层面漆。设备油漆颜色由需方确定。

3.2运输

空气压缩机及干燥机的包装应符合GB/T13384标准的规定，并采取防雨﹑防潮、防锈﹑防震等措施，以免在运输过程中，由于振动和碰撞引起轴承等部件的损坏。设备出厂时，零部件的包装应分类装箱，遵循适于运输、便于安装和查找的原则。
设备发运前，所有开口﹑法兰﹑接头应采取保护措施，以防止在运输和储存期间遭受腐蚀﹑损伤及进入杂物。
需要现场连接的螺纹孔或管座的焊接孔应采用螺纹或其它方式予以保护。遮盖物﹑紧固件不应焊在设备上。

四、安装调试要求
4.1设备安装调试期间，供方必须派员到现场进行技术服务，并无偿解决安装调试中的问题（包括但不限于由于设计和制造原因所造成的缺陷）；现场服务人员应服从试运指挥部的统一调度。
4.2设备安装调试过程中，由于制造质量造成的不符合规定的偏差，必须有文字记录，由供方处理，费用也由供方自负。

4.3设备安装后，供方应派人参加现场进行的分部试运及严密性试验、验收，并解决试验中暴露的问题。

4.4设备安装完毕后，由制造厂派员指导调试及试运行并做控制试验，使之达到设备的性能要求，若达不到设备性能要求，由制造厂负责无偿解决，使之达到性能要求。并免费培训设备操作人员。

4.5凡与本次合同设备相连接的其它设备装置，乙方有提供接口和技术配合的义务，并不由此而发生合同价格以外的任何费用。

五、质量保证

5.1乙方在投标文件中应对本企业执行的质量保证体系进行简要的介绍，对质量的保证措施进行必要的说明。

5.2任何管道及部件材料的检验、检查和试验均应符合相关标准要求。

5.3根据本技术文件，乙方应采取措施确保设备质量，产品交货前，应对设备进行必要的检查与试验，以保证整个设计和制造符合规程要求。

5.4乙方有责任将检查和试验资料按规定完整、及时提交给甲方；对重要的检查与试验项目，应邀请需方派代表参加。

5.5设备质保期为机组调试完、投运后一年，在此期间内设备出现的质量问题，乙方接到通知后48小时抵达现场。

六、交货周期及交货状态
交货期：合同生效后一个月，最大部件交货至甲方安装现场，安装和组装由甲方负责，乙方负责现场指导。

甲方： 

代表：

日期；                         

乙方：
代表：

日期；  

