技术要求

一、供货范围

	序号
	设备名称
	额定载荷
	单位
	数量
	备注

	1
	平衡重蓄电池

叉车
	2t
	台
	2
	门架3M

配套充电机

	
	合计
	
	台
	2
	


说明：

1、交货地点：施工现场；

2、交货方式：现场交货；

3、投标报价：应当包括所有购置设备的出厂价[含增值税和其它税费]、货物运输至招标人安装现场的运输费、保险费之和；

4、开具发票种类：开具17%增值税发票（厂内运输）；

5、 付款方式：合同签订后预付30%，设备全部到货并验收合格后付款60%，供方同时开具全额发票，在设备安装调试验收合格后12个月，无质量问题，10日内付清余款；

6、必须分项报价；

7、类似项目业绩（至少提供一项类似项目业绩合同或中标通知书）；

8、国家法律、法规、部门规章及规范标准规定的有效生产许可证（如有），代理商提供制造商加盖公章的复印件。

9、供货范围同时包括上述设备安装的配套螺栓、螺母、垫片等紧固件和密封件，且乙方对每台设备的完整性负责；对每台设备安装后整体质量负责。

二、技术性能描述及技术参数

（一）技术性能描述（设备功能的具体描述）

1、工艺技术性能描述

所供叉车具有结构紧凑合理、制动灵活安全可靠、行动快捷有力等特点。

2、机械技术性能描述

车外噪声不得大于80dB(A)；
交互式多功能液晶仪表；

能清晰、直观的显示整车各个阶段状态，保证操纵者充分了解整车所处状况；

故障及误操作报警功能，在出现故障和误操作时进行提醒及相应故障代码的警示；

减速和制动能量回收

采用能量再生发电技术，在叉车减速、制动和换向时，能将运动能量回收发电给蓄电池充电，从而减少制动系统损耗；

动力换档变速器 

a. 应提供无级变速，前后换档应稳定无冲击； 

b. 只有处于空挡位置时，才能启动发动机； 

制动 

a.工作制动：应提供前轮鼓式，液压制动 

b. 停车制动：整个停车制动应是独立的系统，机械式。

转向 

座椅前后方向及靠背的角度可调，方向盘倾角可调，操作简便，并提供液压助力转向；

轮胎：所有轮胎均为充气轮胎；

车架：应采用箱形焊接结构。

护顶架：格栅式护顶架应能保护司机免受重物下落造成伤害，并保持良好的视野，符合IS06021的要求。
工作装置门架: 

a. 具有前倾自锁装置,应设有防止货叉升到最高位置时脱出的限位装置； 

b.宽视野门架，上下缓冲结构，工作时更静音和舒适；
机盖：发动机盖罩装有空气弹簧装置，开闭简单省力，便于进行发动机室的定期检查及维修。并带有安全自锁功能。 机盖板应牢固，内衬有绝缘层、隔音垫，以有效地隔离噪音、高温和振动。机盖应具有足够刚性，以免扭曲。 

驾驶台

a驾驶台的地板和脚蹬必须有防滑表面，并装有上下车把手。 

b座位：驾驶台及座位应符合人机工程学设计，整体驾驶员座椅前后位置应可自由调节；

c驾驶台至少包括下列仪表： (a)工作计时表； (b) 电量表； 

d驾驶台至少包括下列控制件： (a) 给电开关； (b) 前灯、工作灯、转向灯开关； (c) 喇叭按钮。

整车减震系统

整车必须有减震装置相匹配。整车转向桥应采用缓冲结构，门架油缸带上下缓冲功能；

货叉：强度符合GB5182标准 ；

起重链条：安全系数不低于5；

控制手柄：

应位于驾驶员右手位置，与运行控制器明显区分，手柄有清楚、持久的图形符号标出升降手柄和倾斜手柄，控制手柄应能自动返回中心；  

液压系统 

a车辆上配置的液压件制造厂商应具有ISO9001资格认证证书。主液压泵、阀应符合ISO4413标准要求。 

b全部管路应清洗干净，在进行2小时强化试验后抽取液压油，其污染等级不低于ISO4406标准中的18/15级或NAS1638标准中的9级。1ml液压油中大于5µm的颗粒数不大于2050个，1ml中大于15µm的颗粒数不大于320个。 

c. 系统应在管道冲洗合格，安装完毕组成系统，并经空载运转后进行试验。应分别对液压系统进行轻负载、最大工作负载、超负载试车。液压冲击和振动噪音不大于80Db。   

外观

a.涂漆：车辆的喷涂应均匀，不应有裂纹、起皮、堆积及起泡等缺陷，漆膜的附着力不低于2级质量要求；  

b.叉车和属具的基本说明在车的明显而又不易碰坏部位用中英文说明；载荷曲线的标牌应固定在司机醒目处；门架外侧应有安全标志；安全装置或重要的机械限制需简要说明，符合JIS6001标准的要求。

c.标牌应蚀刻或滚压在铜板上或类似的经久耐用的金属材料，并铆接在车体结构上，并采用中英文标示,符合JIS6001标准的要求。

3、电气技术性能描述

驾驶台内应有包括所有电气线路的方便、易维修更换的保险盒和连接盒，所有电流通过保险丝和电流断路器保护； 

叉车总电源应具有钥匙开关装置，以防止非司机启动； 

照明至少包括下列附件： (1) 前灯； (2) 前方向灯； (3) 转向灯、后灯、刹车灯； (4) 倒车灯(带警告喇叭)；

牵引主电机均采用交流电机，无碳刷，自保护，免维护。电机均应有温度传感器和速度传感器，能感知电机运行状态，并将信息回馈控制器进行处理，避免电机意外损坏。
牵引电机拆装和更换方便；

电气系统采用CAN总线技术；

采用CAN总线控制技术，简化电气系统线束布局，减少故障点，提高电气系统通讯信号传输的可靠性。

（二）技术参数

1、工况条件参数

本设备在中国北方稀土（集团）高科技股份有限公司冶炼分公司库房内使用，工况条件良好，室内-20～60℃。
2、主要技术性能参数

（1）工艺技术性能参数

（2）设备技术性能参数（机械、电气）

叉车主要技术参数如下

	概要
	序号
	参数名称
	单位
	2吨电瓶叉车 

	
	1
	额定载荷
	kg
	2000 

	
	2
	货叉尺寸（厚x宽x长）
	mm
	40×122×920

	
	3
	前悬距
	mm
	434

	
	4
	外形尺寸
	总长（带货叉）
	mm
	3205

	
	5
	
	总宽
	mm
	1185

	
	6
	
	全高（护顶架）
	mm
	2150

	
	7
	最小转弯半径
	mm
	2000

	性能
	8
	速度
	行驶速度（满载）
	km/h
	 14.5/15

	
	9
	
	起升速度（满载）
	mm/sec
	0.28/0.49

	
	10
	最大爬坡度（空载）
	%
	20

	轮胎
	11
	轮胎
	前轮
	
	正新23×9-10-16PR

	
	12
	轮胎
	后轮
	
	正新18×7-8-14PR

	
	13
	轮距
	前轮
	mm
	960

	
	14
	
	后轮
	mm
	950

	
	15
	轴距
	mm
	1550

	
	16
	最小离地间隙
	mm
	115

	动力
	17
	蓄电池
	电压
	V/AH
	48/600

	
	18
	自由起升高度（带挡货架）
	mm
	145

	
	19
	门架全高
	mm
	2065

	
	20
	门架倾角（前/后）
	度
	6/8

	
	21
	承载能力
	Kg
	2000

	
	22
	最大起升高度
	mm
	4042

	
	23
	控制器
	
	松正控制器

	
	24
	自重
	kg
	4050

	
	25
	灯光
	
	全车配LED灯

	
	26
	驱动电机
	kw
	合力11kw

	
	27
	起升电机
	kw
	合力10.5kw

	
	28
	驱动桥
	
	合力驱动桥

	
	29
	喇叭
	
	后扶手配带喇叭
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