采购清单

一、本项目范围

常州市排水公司常州戚墅堰污水处理厂醋酸储罐混凝土墙体的玻璃钢防腐。
	
	名    称
	数量
	备  注

	1
	CP95底涂树脂
	56㎡
	涂布2道

	2
	SW-901+玻璃纤维布
	56㎡
	4布5油

	3
	SW-901-PW抗紫外线
	56㎡
	涂布1道


注：本项目总价包干，包含但不限于所需的材料、人工、运输等为完成本项目所需的一切货物及服务
二、混凝土墙体工况环境
介质条件：  醋酸      浓度不大于75%;

            温度      温度不超过70℃
三、工程量清单

醋酸储罐周边底部地坪及四侧墙体内侧共计施工面积为56M2。

四、选用材料性能
*玻璃钢外防腐的材料，直接影晌到混凝土的使用寿命，本项目采用台湾上纬公司的乙烯基树脂为主体材料，具体牌号为SW-901及CP95。
SW-901为泛用标准型乙烯基树脂，拥有极佳的机械性质与加工特性，在大部分酸、碱、盐环境下能展现优异的耐蚀性；适用于各种防蚀工程。

CP95为混凝土防腐工程专用底涂树脂，能提供强而牢的双面接着，固化后产生的坚固、耐热、耐蚀的界面；其饱和面亦能提供足够的不饱和链，致使再涂层（SW-901）组成一道完美的防腐设计。

*五、施工工艺

1.地坪及墙体内侧防腐玻璃钢制作

防腐玻璃钢为混凝土表面提供高性能防腐层，以防强腐蚀介质对混凝土构成的侵蚀，重点需防止防腐表面与混凝土因热胀冷缩所造成应变伸缩，造成局部基体脱落。

1.1内衬材料
1.1.1树脂：

积层树脂：乙烯基树脂　　　SW-901

底涂树脂：混凝土专用乙烯基底涂树脂　　　SW-CP-95

面　　漆：乙烯基树脂面漆，SW-901-PW（抗紫外线层）
1.1.2树脂性质

	项目
	积层树脂
	底涂

	抗张强度
	>75MPa
	—

	抗折强度
	>110 MPa
	—

	巴氏硬度
	30～38
	—

	热变形温度
	>100℃
	>100℃

	抗张伸张率
	>5.0％
	>5.0％

	抗冲击强度
	5.0kg-cm/cm2
	18- cm/cm2


1.1.3玻璃纤维

玻璃纤维短切毡：E－型纤维，450g/m2
   玻璃纤维布：E－型纤维，180 g/m2
　 表面毡：C型纤维，30 g/m2
1.2玻璃钢施工
涂布前，先确认混凝土性质如下：

a 养生期大于30天。

b 水份含量低于8％

c 有正确的前处理

混凝土表面建议用木制作镘刀处理，以保表面品质。

1.3主结构

a.主结构（4布5油）

　　　SW-901-PW

      SW-901+表面毡）

　　　SW-901+玻璃纤维布

　　　SW-901+玻璃纤维布

SW-901+玻璃纤维布   

底涂SW CP 95(2遍)

　　　混凝土

b.补土结构

（1） 任何直角或锐角处均需作补土

（2） 凹凸不平亦作补土处理

　                                                                       补土
（3） 补土配方

             SW-901:100

             高岭土：100～150
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1.4施工步聚
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2、最后检测

1）巴氏硬度大于36，无任何杂质，外来物于表面

2）FRP表面不可有白化层（水解层），若有存在必须研磨掉。

3）接着测试：以木槌敲击FRP表面，检查是否脱层现象。

3、施工注意事项

3.1 FRP内衬施工，玻璃纤维重迭部分应于3-5mm间。

3.2 下雨天或阴天，当相对湿度大于85％时，避免施工以防止树脂硬化不良。

3.3 层不可连续积二层以上，以防止过热收缩或白化脱层。

3.4 必须使用经许可之硬化剂，其添加量应于1.5～2.5％间，绝不可低于１％。

3.5 SW-901及CP95等乙烯基树脂为一潜在反应树脂，有一定保存期限，贮存场所务必阴凉、通风，不可置于高温、阳光曝晒场所，并远离火源。

3.6 施工人员必须配置足够的防护器材，物套、口套、护目镜及衣物，若不慎接触眼睛，必先以清水冲洗15分钟以上再就医。

六、质保要求
本项目要求质保3年
素地表面处理依表面处理原则处理





底涂涂布：SW-CP-95二道主/硬剂混合均匀后以毛刷或滚轮涂布薄而均匀；指触干燥后再涂一道，3小时后可进入下一工序


施工一工序





玻璃纤维层（布、短切毡）：主/硬剂混合均匀后以毛刷或滚轮涂布至预定厚度，硬化后即可进行下一操作，每一层连续积层应不超过2层








表面毡积层：主/硬剂混合后均匀后以毛刷或滚轮涂布至表毡充分含侵，可边续积2层硬化后即可施工面涂





面涂涂布：SW-901-PW主/硬剂（含空干剂）混合后均匀以毛刷或滚轮涂布均匀





涂布是指：主/硬剂混合后以毛刷涂SW-CP-95二道，然后再涂刷SW901树脂及玻纤布达到4布5油；最后再涂布SW-901-PW表面抗氧化层。
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