
风机转子组修复协议

甲方：包钢炼铁厂
乙方： 
甲乙双方本着互惠互利的原则，经双方协商同意达成以下协议： 

一、甲方六高炉槽下除尘风机转子组修复，规格型号：JS7450一套，由乙方中标对其进行修复。

二、具体修复要求如下：

1、该叶轮以前多次修复、磨损严重，且叶片为机翼形式，内存有大量积灰，首先必须将叶片内积灰及杂质清理干净。清灰后将清灰盖圆周满焊，叶片外部加衬板及耐磨层，确保坚固耐用。衬板厚度≥6mm，耐磨层厚度≥4mm，耐磨材料由乙方按照行业标准进行选择，并保证其受用寿命。

2、轮盘螺栓按照设计规格全部更换并紧固后，进行锁死防退，并逐个加焊保护罩，防止螺栓受冲刷。

3、主轴校核同轴度，如超出偏差范围需要进行校正处理，并出具修复前后数据。主轴各配合处检查、校验（包括轴承安装位置、油环、挡圈位置等），如超出偏差范围必须进行修复处理，并处具修复前后数据。
4、轴承采用进口轴承，由甲方提供，乙方进行装配。同时包括轴上其他各零部件由乙方一并进行装配。

5、乙方做精密动静平衡校正，达到行业标准，严格执行ZBJ72039-90(风机铆焊技术)，ZBJ72042-90(风机转子平衡)。出具数据，并进行喷漆防腐处理。
6、其他未尽事宜严格按照行业技术标准执行。
三、乙方提供给甲方所修复的产品，保证技术先进，质量可靠，满足用户要求。以甲方开始使用之日起12个月内，正常使用情况下，如出现故障、异常现象由乙方负责进行无偿赔付或消缺。乙方接到甲方通知后8小时内赶到现场进行确认及处理。
四、转子交货由乙方按照包钢（集团）公司相关规定办理手续，并负责运送至甲方指定地点。交货时附带图纸2份及相关技术数据。
五、未尽事宜双方另行协商解决，本着双方互惠的原则，遇有特殊情况，另行商定。此协议甲乙双方签字盖章生效。
甲方：包钢炼铁厂　　　　　　　乙方： 
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