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[bookmark: _Hlk478628597]本采购技术说明中华人民共和国国家标准GB 713-2014制定，主要包括钢板的有关数量、主要技术参数、运输、检验方法、验收规则等方面内容，具体内容如下:
1．钢板用途及数量
    本说明所涉及的钢板是40mm厚的热轧钢板，主要用于制作包头瑞鑫稀土金属材料股份有限公司电解车间导电盖板及导电卡具，具体使用数量36米（约25吨左右），最终具体数量依据生产情况而定。
2．钢板的技术参数
（1）规格：宽度不低于2200mm，长度为1800mm的整倍数；
[bookmark: _Hlk482255037]（2）力学性能如下：
	项目
	ReL(Rp0.2)MPa
	RmMPa
	A％
	AkV·J横向

	性能要求
	≥300
	445
	≥35
	≥192


（3）钢板化学成分如下：
	C
	Si
	Mn
	P
	S

	≤0.20
	≤0.21
	≤0.69
	≤0.015
	≤0.0050


（4）钢板外观质量要求：
1）钢板表面无油污（或其它腐蚀性化学物质浸蚀），且表面不允许有裂纹、气泡、结疤、折叠、夹杂和压入氧化铁皮，不得有分层。
2）钢板表面的缺欠不允许焊补和堵塞，应用凿子或砂轮清理打磨毛刺等缺欠，清理处应平缓无棱角。
3）切边钢板的边缘不得有锯齿形凹凸，但允许有深度不大于2mm、长度不大于25mm的个别发纹。不切边钢板，因轧制而产生的边缘裂口及其它缺欠，其横向深度不得超过钢板允许的最小厚度。钢板不接受焊接修补。
4）每批供货时同时提交材质证明的相关文件，材质证明文件包括化学成分、力学性能、探伤结果、供货状态、炉号及批次号等相关内容（包含但不限于）：
——钢板质量证明文件，必须为钢厂原件；
——国家大型钢铁企业出具的出厂质量检测报告；
——钢板的力学、工艺性能等试验报告。
5）卖方对其所供的钢板质量负终身责任，因钢板质量不符合国家有关标准和本招标文件的要求，由此造成的损失全部由卖方承担。
3．钢板的运输、装卸
 （1）在钢板的运输过程中，应采用有效措施，防止运输过程中钢板的表面损伤和变形。
（2）钢板以双方商定的便于装卸的方式运输为准。
（3）双方在生产、运输、使用过程中如遇特殊情况影响物料交接，需提前两天告知对方，以利于双方应对。
4.验收规则
     钢板到货后应按相应标准及定货合同的要求验证数量、表面质量、厚度、长度及性能是否合格，合格办理入库，如果不合格甲应在收到产品之日起20天内向供方提出，由供需双方协商解决，如需仲裁，按照合同法进行。
