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本技术说明所涉及的工业P507主要用于中国北方稀土（集团）高科技股份有限公司冶炼分公司（华美公司）冶炼区域稀土溶剂萃取工艺，说明主要包括工业P507的需求量及供应周期、技术要求、包装标识及运输要求、检验方法、验收规则、试用、包装物处置等方面内容，仅供北方稀土物资供应分公司组织招标2017年11月至2018年3月工业P507参考使用。
1 工业P507需求量及供应周期
冶炼分公司（华美公司）冶炼区域根据北方稀土集团公司生产安排，预计2017年11月至2018年3月工业P507需求量为94吨。

供货方按计划供货，若双方在生产、运输、使用过程中如遇特殊情况影响物料交接，及时沟通，以利于双方应对。

2 工业P507的技术要求
2.1外观：无色或淡黄色油状透明液体，无肉眼可见夹杂物。

2.2工业P507不溶于水，溶于煤油，石油、醚和醇。
2.3工业P507应符合如下理化指标：
	指标名称
	当量浓度（N）
	二元酸含量
	密度g/cm3
	闪点

	指标
	≥2.9
	≤2.0%
	≥0.93
	170±3（℃）


2.4萃取性能指标：萃取试验测试无乳化物产生、且分相时间小于1min、有机负载为29.52g/L（原料为氯化镧铈溶液）,镧铈分离系数βce/la大于7.5。
3 工业P507的包装、标识及运输要求 
3.1工业P507应装在内衬聚丙烯的容器内，包装质量易于运输、储存，包装桶规格采取200kg塑桶。

3.2包装容器上应有明显牢固的标志，内容包括：生产厂名称、产品名称、商标、生产日期、数量、质量信息等。

3.3运输时小心轻放，严防撞击。贮存在阴凉、通风、干燥的仓库中，注意防火、防雨。

4 工业P507的检验方法
4.1产品外观:目测法。

4.2 理化指标检测方法：

当量浓度、二元酸：酸碱滴定法-《冶炼分公司（华美公司）检验规程》；
密度：比重计法-《冶炼分公司（华美公司）检验规程》；
闪点（℃）：闭口闪点测定法—GB/T 261-2008。
4.3萃取性能试验测定方法：配制P507（P507+煤油）浓度为1.5mol/L时，皂化度为0.54mol/L，按照皂化、萃取、反萃取、水洗的顺序，依次循环6次。
5 工业P507的验收规则

5.1每批出厂的工业P507应附有资质的第三方质量检验证明书，保证产品质量符合要求，内容包括生产厂名称、产品名称、等级、批号、产品净重和生产日期。

5.2北方稀土物资供应分公司负责验证供货方合格资质。

5.3北方稀土冶炼分公司（华美公司）按照《北方稀土冶炼分公司（华美公司）原辅材料内控标准》(编号：QCX-10-ZY-03-02)中有关规定，对每批供应的产品进行质量检验，并按要求送检。（附件一）
5.4对于不合格品，冶炼分公司(华美公司)按照《北方稀土程序文件》中《不合格品控制程序》(编号：BFXT/CX-22)中有关规定通过北方稀土物资供应分公司进行处置，具体操作按合同及企业相关规定执行。
6 试用
对于新工业P507，需供方提前邮寄样品25L至冶炼分公司（华美公司），冶炼分公司（华美公司）会针对来货依据规定的技术指标要求进行相关实验验证，若萃取实验后P507满足技术指标，视为合格批次P507，将投入正常生产使用。
7 包装物回收处置
按照国家《固体废物污染环境防治法》及相关安全管理条例的要求，需要有资质的相关方（供货方或生产商）对使用过的工业P507包装物进行回收处置。
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附件一：工业P507检验的取样与制样
1.必须按QCX―10―ZY―01《冶炼分公司（华美公司）检验规程》对进厂的每批产品进行质量检验。

2.每批供应到本公司的工业P507必须符合本标准的要求，并附有一定格式的《质保单》。
3.取样与制样

3.1生产部按照《取样通知单》（附有一定格式的质保单）进行样品的采集。

3.2组批：每一车次(不得大于40吨)为一个批次,编号为日期+车号+供货单位。当产品数量大于等于40吨时分为俩个或俩个以上批次进行，编号为日期+车号+序号+供货单位，每批产品必须是同一供货单位。

3.3取样用管吸法(或者用取样桶)进行，开盖后,把标有刻度的透明吸管或者是取样桶深入物料中进行等量采集，采样量不得少于20毫升/桶。批产品数量大于等于50桶时,样品采集不得小于总桶数的50%;批产品小于50桶时应全数取样.所取样品应用混样桶混匀,缩分至所需样品后装入样品瓶并密封。将样品送化检验中心分析，生产部不留底样。
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