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由于包钢薄板厂罩退平整工艺的特点，对平整液产品质量和抗斑能力有很高的要求，为了提高平整后产品质量，减少或者杜绝因油锈斑问题被客户投诉，并给包钢带来损失，特提出以下要求：
1. 要求供货商提供3家国内国有钢铁企业类似包钢薄板厂罩退平整工艺使用业绩，并在单一生产线至少连续1年以上供货业绩（需提供所供钢企产线工艺、提供供应合同复印件及发票复印件加盖公章），同时使用期间无质量事故。
2. 要求供货商在包钢薄板厂供应过平整液，了解包钢薄板厂罩退平整工艺；没有因为平整液质量问题或者不满足包钢罩退平整工艺条件出现过质量事故和投诉。
3. 杜绝薄板厂使用过、但不满足现场工艺要求，给薄板厂造成大量质量投诉，和巨大经济损失的供应商。
4. 为了保证产品质量、保护工人身体健康和响应国家环境保护要求，投标企业有有ISO质量管理体系认证，职业健康体系认证，环境体系认证。
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技术协议书

甲方：包钢集团冷轧薄板厂（以下简称甲方）
乙方：                   （以下简称乙方）
1  总则
本协议是为保证乙方提供质量稳定、满足甲方工艺要求的平整液，由甲乙双方共同制定和认可的技术协议。协议主要规定了乙方需向甲方保证的产品质量和技术经济指标，双方合作应尽的各项职责。乙方按照合同要求保证平整液和技术的先进性和稳定性。如乙方所供产品由于乙方原因不能满足甲方要求的，乙方将对此负完全责任。本技术协议书经双方签字认可后作为订货合同附件，与合同正文具同等效力。
[bookmark: _Toc386178615]技术要求总则	
1）乙方所提供的所有技术文件内容和产品质量，除非在技术规格中另作规定外，均应符合中国的相应国家标准、各行业标准、国际标准化组织标准和或其他先进国际标准。
2）乙方所提供货物的制造、材料的选择、设备和材料的检验及测试，都应按国内外通用的现行标准和相应的技术规范执行。而这些标准和技术规范应为合同签字日为止最新公布发行的标准和技术规范。
3）乙方提供货物所使用的度量衡单位除技术规格中另有规定外，应统一用国家法定计量单位。
4）甲方保留对乙方生产能力检查、考察的权力，因生产工艺及其它不符合工艺使用要求的情况，甲方有保留中止其生产或拒收货物的权力。
5）买方按照卖方提供的质量控制指标对该化学品的分析检验。
6）由于买方产线技术改造、产品定位变化使得卖方提供的产品不能满足生产需要时，买方有权终止采购合同，并至少提前10天通知卖方。
7）由于卖方产品质量原因不能满足买方生产要求或不满足买方下游用户要求，卖方不能及时解决的，买方有权随时终止采购合同，并因此给买方带来的经济损失由卖方承担。由于乙方产品质量问题，造成甲方生产停产等经济损失，乙方需对甲方进行赔偿。
甲乙双方就甲方罩退平整机组用湿平整液的使用、管理等相关技术问题，经充分协商达成如下协议：
一、罩退平整液的技术性能描述
1. 基本性能要求
在下例自然条件下（表1及表2），产品的主要性能指标稳定可靠。
表1 除盐水水质
	PH
	悬浮物
	电导率
	压力
	水温
	氯离子

	7-9
	≤0.5 NTU
	Max.10μs/cm
	0.2-0.3 MPa
	5-35℃
	2-5mg/l



                       表2  自然环境温度
	年平均气温
	记录最高气温
	记录最低气温
	最热月平均气温
	最冷月平均气温

	6.4 ℃
	38.4 ℃
	－31.4 ℃
	28 ℃
	－21.5 ℃



2. 平整液的理化指标表
	项        目
	指标范围
	检测方法

	外       观
	淡黄色透明液体
	目    测

	PH（5％）（@5%脱盐水 350C）
	8.8-9.8
	GB/T9724-2007

	密度 35℃ g/cm3
	1.060-1.120g/cm3
	SH/T0604-2000

	铜片腐蚀5％62#铜片 50mm×50mm
55±2℃ 8h  级 
	1
	GB/T6144-2010

	防锈性 5％ 铸铁单片                    24h 35±2℃
	无锈
	GB/T6144-2010

	氯离子含量 原液  mg/kg
	＜90
	GB/T5750.5-2006



二、平整液在线应用效果保证
1．平整液具有优良的防锈性能，对钢板无不良损害。
  2．作为平整加工用油剂具有适合的摩擦系数。
  3．不会造成轧机以及工作辊、导向辊受污染，对下道工序不会产生不良影响。
4．钢板表面斑迹现象发生率小，板面清净度高。
  5．清洗性以及渗透性优良，能防止铁粉粘结在轧辊表面。 
6．有机型平整液安全环保且能与多种防锈油相溶；
7．保质期：储存温度在不低于0℃的情况下，保质期为1年。
三、平整液的使用要求
1. 水质要求：脱盐水或按如下要求提供稀释水
	项目
	控制目标

	全硬度      ppm
	20以下

	氯离子含量  ppm
	20以下

	硫酸根离子含量     ppm
	20以下

	pH值
	6.5-7.5


2. 使用浓度和检测频率  
① 使用浓度4.5-5.5%；检测频率为每班一次，并进行记录；
② 浓度控制方式：折光率仪、电导率仪；
③ 使用温度：20-30℃ ；
④ 喷射压力：2-4 bar左右 ；
⑤ 流量控制：16L-25/min左右（保证喷出的平整液与钢板表面形成全面接触）；
⑥ 板面干燥  平整机出口用压缩空气吹扫，压力≥5 bar。
四、包装与运输
1.外观
外观标准（颜色、品质等）要符合包钢5S管理标识标准要求。
2.包装
平整液包装形式：200L铁桶包装，每桶净重200kg。
3.运输
乙方负责将货物安全运送到甲方指定地点。
   4.供货周期
供货周期为甲方通知后的七个工作日内。
五、技术、质量保证
1. 乙方拥有先进的检验、检测仪器，并有产品自主开发能力，可根据用户实际使用要求对产品进行完善、提高；
2. 在满足上述使用要求的前提下，乙方提供的平整液需满足如下要求：
①  平整液斑迹发生率<0.3%；
②  钢卷工序间的防锈时间≥3天；
③  平整后板面平均反射率提高5%以上；
4. 平整液不会对轧机及其它设备产生腐蚀等不良影响；
5. 吨钢单耗：湿平整液的吨钢单耗为0.30kg左右（轧制速度800m/min左右）；
6. 产品具有良好的防锈性能，5%浓度下防锈时间不低于7天；
7. 产品及使用后的废液易于处理，能够使用常规水处理工艺进行处理；
9. 乙方供货时，随附产品质量保证书和合格证。货到甲方后按乙方产品企业标准验收，如有指标不符，乙方负责将产品收回，同时在五日内提供符合技术要求产品，以确保甲方正常生产。
10. 甲方根据需要可对乙方提出抽检产品理化指标要求（委托第三方检测机构），一年两次以内费用由卖方承担，超出两次的费用由甲方承担；复验结果中如有任一项目不符合要求时，由甲方通知乙方确认；如确认无误则该批产品视为不合格产品，检测及发生的相关费用及由于使用此批次产品造成的相关损失由卖方承担。
六、技术服务
 1. 产品使用初期乙方派遣技术人员到甲方现场进行技术服务，使用正常后定期向甲方提供服务。
   2. 对现场作业人员进行技术培训；
3. 甲方可派人到乙方进行平整液检测培训，至甲方检验人员具有独立操作能力为止，费用由乙方承担；
4. 对甲方无法检测的项目，乙方为甲方在其实验中心进行免费检测，并提供相应的检测报告。检测项目包括：与防锈油的兼容性；有关理化指标检测等。
5.根据乙方平整液的使用经验，对甲方提供平整液使用、管理方面的技术支持。
6.平整液应用过程中，如需调整配方，相关的添加剂或调整剂由乙方承担。
七、期保证
 1．甲方要求乙方严格控制平整液出厂质量，满足工序间防锈要求。要保证平整后6个月不能出现黄斑（油锈斑）。
八、售后服务
  1．在产品正常使用后，乙方向甲方提供相应的培训，提醒使用注意事项；并能根据现场生产情况，工艺过程提供优化服务。
 2．在产品使用过程中，如出现与平整液相关的质量问题，乙方人员在24小时内到达现场，协同甲方共同处理。
