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包钢稀土钢板材厂

镀锌机组光整液
技术协议








甲方：包钢稀土钢板材厂
乙方：
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为使在包钢稀土钢板材厂的镀锌线上使用的镀锌光整液达到双方约定的产品使用要求和使用周期，甲乙双方现就有关产品质量和使用要求、售后服务等有关技术问题经充分协商，达成如下技术协议：

1质量指标

 1.1 产品型号：
1.2 镀锌光整液的质量保证周期24个月。
1.3 质量指标应符合表1的要求。
表1  产品质量指标
	项目
	质量标准
	检验方法

	原液
	外观
	淡黄色透明液体
	目测

	
	密度   20℃ g/cm3
	1.060±0.050
	GB/T1884

	
	铜片腐蚀 H62黄铜 55±2℃ 6hr
	I级
	GB/T6144-2010

	
	表面张力 25℃ mN/m
	33.0±5.0
	GB/T22237-2008

	稀释液
5%
	外观
	无色透明液体
	目测

	
	pH   值  
	8.5±0.5
	GB/T9724

	
	防锈性能  铸铁单片35±2℃ 24h
	无锈
	GB/T6144



1.4 镀锌光整液需要具有适当的润滑性延长工作辊使用寿命。
 1.5 镀锌光整液要具有优良的清洗性、冷却性，良好的锌屑、铁屑沉降性。
 1.6 镀锌光整液要在较高压力下保持低泡沫水平。
 1.7 镀锌光整液不含氯成分、亚硝酸盐物质，对皮肤、眼睛无刺激，无明显异味。
1.8 镀锌光整液不对镀锌钢板表面镀层产生不利影响。
1.9 镀锌光整液不可影响甲方所使用的涂镀液的涂镀效果。
1.10 提供给甲方的镀锌光整液应为原液。

2 使用要求

2.1水质要求应符合表2的要求。
表2
	项目
	控制范围
	检测方法

	外观
	无色透明液体
	目测

	pH值
	7.0-8.0
	电子pH计

	全硬度（mg/L以CaCO3计，）
	＜50
	EDTA络合滴定法

	氯离子含量（mg/L以Cl-计）
	＜20
	Hg（NO3）2滴定法

	硫酸根离子含量（mg/L以SO42-计）
	＜20
	分光光度法

	细菌数
	＜103
	细菌检测板



2.2对甲方的管理要求
2.2.1如无特殊情况应按照乙方推荐的使用浓度（3.0-5.0％）进行配制和日常管理，并做好浓度管理记录。
2.2.2对稀释水，须符合上表2要求。
2.2.3及时检修光整机设备的泄露点，做好润滑油的日常消耗记录，并及时清除光整机牌坊上的油污。
2.2.4 定期检测机组光整液的喷嘴，避免喷嘴堵塞引起板面色差。
2.2.5 确保光整后对钢板表面进行彻底脱盐水冲洗，避免光整液残留在钢板表面。
2.3 甲方负责的光整液日常管理项目
2.3.1 水质：参照表2
2.3.2 浓度：3.0-5.0％
2.3.3 pH值：8.5±0.5
2.3.4 细菌数：小于103个/ml（由乙方进行检测）
2.4 甲方机组工艺参数表

	项目
	参数
	备注

	光整机形势
	单机架四辊
	Fives

	光整喷射梁
	上表面两道，下表面一道
	

	光整液流量
	0.5-1.5L/min
	上表面，下表面流量

	光整液使用温度
	常温
	

	钢板尺寸
	830mm-1880mm*0.3mm-2.5mm
	

	钢板规格
	镀锌
	表面情况介绍

	光整速度
	30-210m/min
	普通加工速度

	光整延伸率
	2.0% max
	

	工作辊规格
	650（450）mm*2200mm    是否镀铬（是）
	

	光整机出口情况
	脱盐水冲洗→挤干辊→脱盐水冲洗→挤干辊→烘干60℃

	涂镀液型号
	无铬钝化 型号：21900-1 凯密特尔


  
3 售后与技术服务
3.1 乙方定期派人进行现场指导，同时对甲方现场管理人员进行光整液知识的培训，使其能掌握光整液的管理要求、常见问题的判别和处置方法等。
3.2在使用期内如有需要，乙方无偿提供日常维护用添加剂（杀菌剂、防锈剂等）。
3.3试用期内由乙方定期对光整液使用液进行采样分析，及时向甲方提供书面检测报告，如发现问题由乙方及时提出处置方案；
3.4如发生与光整液产品质量相关的问题，乙方人员应24小内到达现场协助甲方处置。（因自然灾害等不可抗力因素除外。）
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