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SARCLAD毛化床专用300目石墨技术协议
[bookmark: _Toc520961022]1、概述
本技术协议适用于包钢稀土钢板材厂冷轧磨辊间SARCLAD毛化床所用石墨。
本技术协议规定了采购石墨的技术要求、包装要求等。此次石墨计划如下表所示：
	序号
	名称
	规格型号
	材质
	单位
	需求量

	1
	SARCLAD毛化床专用300目石墨
	GGR-1350-51-004
	高纯度合成石墨
	Kg
	1280


稀土钢板材厂冷轧作业部毛化床担负着整个冷轧5条生产线的轧辊毛化任务，其工作状态直接关系到冷轧5条生产线的生产顺行和质量指标。
SARCLAD毛化床所用石墨为电火花毛化必须的生产消耗材料，其品质的好坏直接影响到毛化表面质量是否合格、毛化能否达到目标粗糙度以及毛化床的使用安全。
现场曾使用过国产石墨粉并造成以下问题：
· 毛化床过滤系统频繁堵塞造成毛化床频繁停产。
· 电极、电极臂烧损。
· 毛化轧辊粗糙度不均、毛化无法达到目标粗糙度。
为保证毛化床安全、稳定运行并达到所需技术要求，制定本技术协议。
[bookmark: _Toc520961023]2、技术性能描述及技术参数
2.1产品描述：高纯度合成石墨粉、粒度分布通过筛网控制。
2.2产品编号：GGR-1350-51-004 
2.3成份分析：杂质含量＜1%
             通过150目筛网残留量为0。
             通过300目筛网残留量＜5%。
2.4使用要求：在EDM130电火花毛化油中混合相溶均匀，安全使用。保证毛化床纯工作时间使用50小时毛化液系统不堵塞。
[bookmark: _Toc520961024]3、包装及运输
3.1包装规格：包装规格以每8KG为1袋。
3.2运输：卖方需将货物安全送到买方指定地点。
[bookmark: _Toc520961025]4、赔偿
如因石墨质量问题造成的毛化床毛化油系统堵塞或其它问题，造成的损失由卖方承担。
[bookmark: _Toc520961026]5、对卖方及制造厂家的要求
5.1制造厂家为英国Sarclad公司或具有英国Sarclad公司的产品质量证明书并提供相应原产地证明，并在投标前向买方提供相关文件。
5.2卖方需具备合格制造厂家（上述达到要求的制造厂家）授权认证。
[bookmark: _Toc520961027]6.技术协议签字与生效
6.1本协议中如有未尽事宜，双方本着友好共同协商解决。
6.2本协议中涉及到的内容，卖方不得有侵犯他人知识产权行为，如发生侵犯他人知识产权行为由卖方承担全部责任。
6.3本技术协议三方签字盖章后生效，是合同不可分割的重要组成部分；本技术协议共4份，买方执2份，卖方和制造方各执1份。
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