采购内容及要求

一、采购内容：

	采购内容
	数量
	备注

	不锈钢接线盒
	1000只
	


二、产品的技术标准

《半圆头方颈螺栓》（GB/T 12-1988）

《不锈钢冷轧钢板和钢带》（GB/T 3280-2007）

《金属材料弯曲试验方法》（GB/T 232-1999）

《钢结构工程施工质量验收规范》（GB50205-2001）

《紧固件机械性能不锈钢螺栓、螺钉和螺柱》(GB/T 3098.6-2014)

三、主要材料

1、主结构材质采用304/2B不锈钢,壁厚1mm。应符合国标GB/T 3280-2007《不锈钢冷轧钢板和钢带》中规定质量技术标准,并随附不锈钢生产厂家“产品质量证明书”，板材厚度公差应符合国标GB/T 3280-2007《不锈钢冷轧钢板和钢带》中的规定,并具有冷弯试验合格保证:

(1)钢材的屈服强度实测值应不小于205N/mm2;

(2)钢材应有明显的屈服台阶,且延伸率不应小于40%;

(3)钢材应有良好的焊接性和合格的冲击韧性。

2、标准件使用不锈钢材料，应符合国标GB/T 3098.6-2014《紧固件机械性能不锈钢螺栓、螺钉和螺柱》中的规定。

3、图纸
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四、加工工艺要求

1、采用氩弧焊焊接工艺,焊接要求应符合国家现行有关标准的规定。

2、采用角焊缝,焊缝质量等级为三级,要求焊接表面不得有漏焊、裂纹、夹渣、烧穿、焊瘤及弧坑等缺陷,焊缝应均匀,焊缝边缘应圆滑过渡到母材;焊缝质量等级应符合现行国家标准<<钢结构工程施工质量验收规范>>GB50205-2001的规定。

五、运输

在运输过程中不能受到机械损伤，应有避免强烈撞击和避免直接淋雨、雪的措施。

★六、供货及质保

1.供货时间及要求

供应商成交后应立即组织生产，实际送货根据时间根据现场进度安排，接到采购人订单通知后7天内供货完毕。

成交供应商应在采购人规定的交货期内将全部货物运至采购人工地现场。产品质量应达到采购人要求，不合格产品或不一致产品不予验收、不予付款，由此造成的损失完全由成交供应商承担。因成交供应商原因造成的延期交货或延期交工，每拖后一天按合同价的1%支付违约金，最高限额为合同总金额的5%，同时可扣除履约保证金。一旦达到误期赔偿的最高限额，甲方有权立即终止合同。
2.质保期

货物交付采购人经采购人验收合格后2年。

★七、付款方式

成交供应商在规定时间内将全部货物运达到货地点且经采购单位验收合格后，成交供应商提供金额为合同总价100%的增值税专用发票，经采购单位审核无误后60天内（日历天数），采购单位支付合同总价的95%，质保期（2年）结束后采购单位支付合同总价的5%（质保金）。

