一批维护用多功能杆采购（撞杆补偿）项目技术文件
一、采购内容
	序号
	灯杆名称
	数量
	备注

	1
	多功能单挑灯灯杆13m普通
	4
	13m普通

	2
	多功能16m6火投光灯灯杆
	1
	13m×7m红绿灯


二、灯杆的技术要求
（一）通用要求
1．所有灯杆高度和灯具仰角详见灯杆图纸。
2．材质要求:材质详见图纸，附钢材生产厂家“产品质量证明书”。
3．加工工艺要求：灯杆主杆采用正十二边形灯杆，副杆采用正八边形灯杆；必须采用自动埋弧焊接工艺。灯具安装口径60mm。整个杆体焊接工艺符合国家标准，无任何焊接缺陷，应无任何一处漏焊，焊缝平整，表面光滑，不允许有横向焊缝，不允许有横向变形。
4．热浸锌防腐处理厚度δ≥70μm，灯杆必须弯好后浸锌。
5．喷塑要求：表面喷塑处理，喷塑涂层外观表面光滑,平整,无露铁,桔皮,细小颗粒和缩孔等涂装缺陷。
（1）喷塑表面涂层平均厚度应达到75um 以上。
（2）喷塑涂层的附着力应达到GB/T 9286 规定的0级要求。
（3）喷塑涂层的硬度应按GB/T6739规定，并达到2H要求。
（4）喷塑涂层的冲击强度不小于1kg/50cm，并符合GB/T 1732 的要求。
（5）喷塑涂层质保5年。
6．多功能灯杆需在灯杆上预留穿线孔，所有开孔可根据甲方要求进行调整，已开孔均采用防水封堵，颜色与杆体一致。
7．灯杆顶部需考虑5G天线负荷（重量47公斤，迎风面积0.5平方），并深化其设备在灯杆上的穿线开孔。
（二）颜色要求
1．灯杆颜色为黑色（RAL9011，有特殊颜色要求具体由甲方通知中标厂家）。
2．要求中标厂家在所有灯杆下部2.5米以下喷涂专业抗涂鸦防粘贴涂料（即聚硅氧烷产品等），具体涂料特性要求能：抗紫外线老化、有优异的保光性、低VOC、 优异的耐热性、持久的可清洗性（用水就可清除涂鸦）、防广告粘贴、持久的弹性、 憎水憎油、呼吸透气、不易燃烧、适用于无机基材料表面。涂料特性为油性且环保特征，且不易沾灰。涂鸦防粘贴涂具体技术要求详见下列技术文件。
（三）配置要求
1．检修门内配置不锈钢螺丝（母）和不锈钢垫片，灯杆套接、固定处配置不锈钢材质螺丝（母），配置灯杆安装的热镀锌螺母，不锈钢材料为304，具体尺寸和数量详见灯杆图纸要求。灯杆和检修门在进行了镀锌工艺后，严禁再进行焊接工艺。
2．灯杆法兰焊接方式和灯具防坠装置详见图纸。
3．灯杆允许公差详见“灯杆尺寸公差表”。
4．运输包装标准详见“运输与包装”。
5．附件图纸仅为示意图，中标后生产前需中标单位提供详细灯杆设计图，经采购方同意后生产。
6．投标单位需提供本项目所投的所有灯杆合格的结构受力计算书各1份：
①受力计算书中必须列明计算的环境条件（如风速，地震强度等）；②受力计算书中必须以清单的形式列明采购文件中规定的载荷类型、数量、重量、迎风面积等计算条件；③受力计算书中应以清单的形式列明为保证杆件结构安全所需要考虑其他载荷类型、数量、重量和迎风面积），保证灯杆强度达到要求，灯杆必须为全钢结构（灯杆顶部需考虑5G天线负荷（重量47公斤，迎风面积0.5平方），并深化其设备在灯杆上的穿线开孔）；④结构受力书加盖网上询价供应商公章；⑤受力计算书中应体现灯杆材质  

中标后每种杆型提供加盖有结构设计资质的单位公章的正确受力合格计算书1份；
7．如采购方后续有增加灯杆类型或需对现有灯杆进行修改，中标单位应根据采购方要求进行杆件设计，并提供相关灯杆的受力合格计算书1份并加盖单位公章，中标方不得拒绝，若应中标单位拒绝导致采购方损失，采购方有权扣除所有履约保证金，并保留追究相关损失的权利。
8．灯杆与基础螺栓连接的法兰不允许有加强筋。
9．投标单位必须对灯具挑臂连接方式深化设计，并提供样件一套。
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10．投标单位必须对路铭牌的结构和安装方式进行深化设计，安装方向与道路平行，安装高度可以上下调节，并提供设计方案。
11．法兰开孔方向和检修门开门方向需由甲方确认后生产。

12. 检修门及检修门内部形式、尺寸只能采用下图形式。
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13．单挑灯挑臂最终长度由甲方通知中标厂家。
三、灯杆防涂鸦抗粘贴涂料技术要求
（一）执行技术或质量标准
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。同时包括其他未明示的相关的最新国家及江苏省现行的技术规范及相关要求文件等。
GB/T1728漆膜、腻子膜干燥时间测定法
GB/T1766色漆和清漆 涂层老化的评级方法
GB/T1865色漆和清漆 人工气候老化利人工辐射暴露(滤过的氙弧辐射) 
GB/T2792压敏胶带180°剥离强度试验方法
GB/T3186色漆、清漆和色漆与清漆用原材料 
GB/T3880.1 一般工业用铝及铝合金板、带材 第1部分：一般要求
GB/T6682分析实验室用水规格和实验方法
GB/T6739涂膜硬度铅笔测定法
GB/T9271色漆和清漆 标准试板
GB/T9278 涂料试样状态调节和试验的温湿度

GB/T9286色漆和清漆 漆膜的划格试验
GB/T9750涂料产品包装标志
GB/T13491涂料产品包装通则
HG/T 2458 涂料产品检验、运输和贮存通则
GB 24408建筑用外墙涂料中有害物质限量
JG/T 304 建筑用防涂鸦抗粘贴涂料
BB/T0047气雾漆
JC/T412.1纤维水泥平板 第1部分：无石棉纤维水泥平板
QB/T2777记号笔
QB/T2860墨汁
（二）性能要求  
1．防涂鸦抗粘贴涂料需具有如下特性
（1）具有良好的抗黏贴性、防涂鸦性、户外耐久性、耐寒性、耐粘贴性、耐擦洗性、耐溶剂性、防水防漏电、二次以上涂刷无障碍，可调配各种颜色等特点；涂料特性为油性且环保特征。   

（2）苯、甲醛、重金属等有害物质的含量应符合GB24408-2009《建筑用外墙涂料中有害物质限量》中规定的要求，具有户外用环保型、美化城市环境等特点。
2．防涂鸦抗粘贴涂料应具有如下使用效果
（1）质感面、凹凸面、不干胶、防水类等粘贴物不粘。 
（2）浆糊类粘贴物干透风吹雨淋自行脱落或可轻易揭去。
（3）涂鸦印章和笔等不易涂写，手喷漆不渗透，用清水即可清理干净。
3．防涂鸦抗粘贴涂料的具体性能要求，应符合《JG/T 304-2011 建筑用防涂鸦抗粘贴涂料》中的要求，具体见表一。防涂鸦抗粘贴涂料的有害物质含量应符合《GB 24408-2009 建筑用外墙涂料中有害物质限量》中表1的要求。
4．防涂鸦抗粘贴涂料要求质保至少2年。 防涂鸦抗粘贴涂料的颜色应与路灯灯杆原颜色匹配，具体颜色待中标后以招标人通知为准。
表一：
	序号
	检验项目
	标准及性能合格要求                             （C型抗粘贴并防涂鸦型）

	1
	容器中状态
	搅拌后无硬块、无凝聚，呈均匀状态

	2
	施工性
	施涂无障碍

	3
	涂膜外观
	涂膜均匀，无针孔、无流挂

	4
	表干时间
	≦1h

	5
	耐水性
	96h无气泡、无掉粉、无明显变色和失光

	6
	耐碱性
	48h无气泡、无掉粉、无明显变色和失光

	7
	铅笔硬度
	≧2h

	8
	耐溶剂擦拭性
	100次不露底

	9
	附着力（划格法）/级
	≦1级

	10
	抗粘贴性（180°剥离强度）/(N/mm)
	≦0.10N/mm

	11
	抗反复粘贴性50次
	外观
	无剥落、无明显失光、无胶残留物

	
	
	180°剥离强度/(N/mm）
	≦0.20N/mm，胶带无法粘贴

	12
	抗高温粘贴性50℃,24h
	外观
	无剥落、无明显失光、无胶残留物

	
	
	180°剥离强度/(N/mm）
	≦0.25N/mm，胶带无法粘贴

	13
	耐人工气候老化性400h
	外观
	无开裂、无剥落、无明显失光

	
	
	180°剥离强度/(N/mm）
	≦0.20N/mm

	14
	防涂鸦性
(可清洗级别）
	墨汁/级
	≦2

	
	
	油性记号笔/级
	≦3

	
	
	喷漆/级
	≦3

	15
	防涂鸦抗粘贴涂料有害物质含量
	应符合《GB 24408-2009 建筑用外墙涂料中有害物质限量》中表1的要求

	16
	可清洗性
	墨汁
	棉布蘸清水可清洗

	
	
	油性记号笔
	棉布蘸清水可清洗

	
	
	喷漆
	棉布蘸清水可清洗

	说明：1．该表格内容为防涂鸦抗粘贴涂料投标时需要提供检测报告的必要内容。
 2．该表格内容同时为防涂鸦抗粘贴涂料中标后抽检时必要的的检测项目。
 3．中标后，招标人在招标文件中未尽表述的检测内容，在与中标人协商后，仍可进行检测，并应符合相关要求。


（三）其它要求
灯杆防涂鸦抗粘贴涂料是否运用需经采购单位通知后实施。
四、运输与包装
（一）基本设备及常用材料
1．行车、叉车、各种规格的胶合板垫木
2．带塑料保护套的钢丝绳、紧固拉钩套件、花兰螺丝、捆绑器、钢钉
3．晴纶卷、橡胶板、稻草绳、钢制打包带
4．发泡塑料（喷塑杆专用）
5．尼龙绳（用于替代目前喷塑杆包装中使用的草绳）
6．胶合板配件箱、木料切割机
7．镀锌螺丝及螺母（用于小部件固定）
（二）杆体包装和装箱
1．喷塑杆直杆打包标准
单根杆打包，直杆底部约300mm长度及直杆顶部放垫木处约300mm长度先用发泡塑料包裹1层，后用稻草绳紧密绕一圈，最后整根用晴纶卷包裹1层。
整体打包的基本原则是3×4（层和列根据车辆和灯杆的实际情况调整），推荐使用掉头打包，每包以12根为准。每层4根，掉头各放2根，第二层、第三层同样堆放。也可以使用单头打包方式，每层4根，第二层、第三层同样堆放。打包时，每层杆体之间在底板处和杆体之间的间隙需要用适当厚度的胶合板隔开。在打包处用晴纶卷包好，再用镀锌铁皮打包带来收紧、固定；捆装包装件每件长度小于或等于6m ，每捆捆扎道数不少于4道，长度大于6m 的捆装件，每件捆扎道数不少于5道，捆扎应整齐牢固。
2．喷塑杆自弯杆的打包标准：
单根杆打包，杆顶部约300mm长度，杆底部约300mm长度，起弯处约1m长度（起弯点上下各500mm），用发泡塑料先包裹1层，后用稻草绳紧密绕一圈，最后整根用晴纶卷包裹1层。
整体打包的基本原则是4×4（层和列根据车辆和灯杆的实际情况调整），单头 打包，每包以16根为准。每层4根，第二层、第三层同样堆放，打包时，每层杆体之间在底板处和杆体之间的间隙需要用适当厚度的胶合板隔开。在打包处用晴纶卷包好，再用镀锌铁皮打包带来收紧、固定，每包杆体杆体的打包数是根据杆体长度来决定：10米以下（包含10米）的打3道、12米以下（包含12米）的打4道，14米以下（包含14米）的打5道，依次类推。
3．装车及固定
（1）首先是检查运输工具或容器的完好性；将集车内清理干净、确定工具或容器完好后方可开始装货。发运前确认待发货物的质量完好、外观清洁、管内无异物。
（2）在车底部将方形垫木、捆绑器和带塑料保护套的钢丝绳依次排列好。各材料的使用数量及放置位置：按长度方向上每排杆段两个；垫木垫在距离杆子端口约2.0～3.0米处，捆绑器和钢丝绳根据实际情况调整错开到相应的位置（参考下图）。
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（三）卸杆
根据杆体长度预先放置3处泡沫块，灯杆卸下后放置于泡沫块上，不能与地面直接接触。
五、检测要求
中标供货后，采购单位将随机抽取一次涂料产品进行送检，检测费用由中标单位承担，检测要求需满足技术文件的要求。如不满足，采购单位将退回中标单位全部产品并自行去除更换，同时取消中标单位的中标资格并扣除全部履约保证金，且中标单位需承担由此产生的所有费用和损失。
灯杆尺寸公差表
	灯杆技术要求

	序号
	项目
	允许公差

	1
	灯杆高度
	±0.1%

	2
	挑臂长度
	±0.1%

	3
	灯具仰角
	±0.5°

	要求说明：除上述公差要求外，其他未标注公差按GB/T1804-2000 m级标准执行，位置公差和安装公差按GB/T1804-2000 f级标准执行。钢板厚度公差按 GB/T 708-2006 标准执行


多功能单挑灯灯杆13m普通
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多功能16m6火投光灯灯杆
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